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Дополнительные возможности системы

Наше решение облегчает принятие решений и 
оптимизирует процессы за счет создания кросс-
функциональной среды и обеспечения единой 
точки управления услугами по очистке сточных вод. 
Технологии играют ключевую роль в решении 
текущих проблем, с которыми сталкиваются 
компании по очистке сточных вод, которые 
трансформируют свою модель управления.

Автоматизация и оптимизация технического процесса 
очистки сточных вод, канализационных и ливневых сетей.

Возможности системы

Возможности системы

Контроль качества и оповещения возможной неисправности 
станций биологической очистки

Уведомления о неисправностях

Использование энергоэффективного оборудования и 
технологий для снижения затрат на электроэнергию.

Снижение энергопотребления

Использование математических моделей и алгоритмов 
машинного обучения для прогнозирования состояния системы 
и оптимизации ее работы.

Прогнозирование и оптимизация

Использование автоматизированных систем управления (АСУ ТП) 
для контроля и оптимизации работы очистных сооружений.

Автоматизация процессов

Контроль и управление осуществляются удаленно,  
оптимизируются рабочие показатели систем водоочистки


Диспетчеризация и управление

Автоматизация фильтров очистки, управление режимами 
работы задвижек, насосов и насосных станций

Управление фильтрами, задвижками, насосами



Преимущества систем очистки сточных вод многочисленны и касаются 
как экологической, так и экономической сфер. 

Преимущества системы 
очистки сточных вод

Преимущества системы

Четкая и легко интерпретируемая информацию о текущем 
статусе и работоспособности оборудования.

Контроль состояния работы оборудования

Система активно реагирует на поступающую информацию и соответствующим 
образом корректирует свои действия для достижения поставленных целей.

Внесение корректировок, принятие релевантных мер 
в ответ на любые изменения

Оптимизация затрат на обслуживание за счет пересмотра 
численности персонала.

Уменьшение затрат на обслуживание путем сокращения штата

Оптимизация процессов для уменьшения вероятности ошибок, 
связанных с человеческим фактором.

Минимизация рисков из-за человеческого фактора

Необходимо, чтобы сделать систему максимально удобной и 
эффективной для использования.

Простое и наглядное меню для упрощения контроля

Процессы обеспечивают эффективное управление информацией, 
ее сохранность, доступность и защиту от потери.

Передача и архивация данных на компьютере

Дополнительные преимущества 

Эффективная обработка осадка снижает объем 
отходов, требующих захоронения, что 
сокращает нагрузку на полигоны.

 Современные системы оснащены датчиками и 
программным обеспечением для контроля 
параметров очистки и оперативного 
реагирования на изменения.

Системы очистки сточных вод могут быть 
интегрированы с  инженерными системами для 
повышения их эффективности.
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